国家纸张质量监督检验中心

造纸工业亮度（白度）标准纸样使用说明书
1、 用途
    造纸工业亮度（白度）标准纸样主要用于d/0和45/0几何条件造纸工业专用反射光度计（白度计）的校准和检定。
二、主要技术参数
造纸工业亮度（白度）标准纸样外形为100mm×100mm正方形，主要技术参数如下表所示：
	编号
	R457值
	特征

	1×××××（简称1#）
	55%左右
	不含荧光增白剂

	2×××××（简称2#）
	65%左右
	不含荧光增白剂

	3×××××（简称3#）
	80~85%
	不含荧光增白剂

	4×××××（简称4#）
	104~109%
	含荧光增白剂


3、 使用方法

1、测试部位
    使用时应测试每叠纸样封面下第一页纸中间部位，即以其两条对角线交点为圆心，半径为15毫米左右的圆形面积。用 45/0仪器时，应使纸样对角线方向与仪器前后方向平行，d/0仪器不受此限值。

2、仪器工作白板的标定
2.1按仪器说明书接通电源并预热，入射光路中不加紫外截止滤光片。

2.2用黑阱调零，用1#标准纸样标定仪器，测试工作白板，得到a1值。

2.3再黑阱调零，用2#标准纸样标定仪器，测试工作白板，得到a2值。

2.4以此类推，用黑阱调零，分别用3#和4#标准纸样标定仪器后，测试工作白板值分别为a3和a4值。

2.5理想状态下，a1=a2=a3=a4。鉴于仪器精确度、测试误差等多种因素影响，往往实际结果a1≠a2≠a3≠a4。为此应计算a1、a2、a3、a4中最大值与最小值的差值，此值即为被校仪器的基本误差。按照轻工业部部门计量检定规程JJG(轻工)48-2000《反射光度计》规定，一级、二级和三级仪器基本误差分别0.5％、1.0％和1.5％。若计算的差值不超过1.5％，工作白板标准值应为R457=（a1 +a2+a3）/4。

2.6若2.5中计算的差值大于1.5％，则对工作标准白板标定值不能采用a1、a2、a3的算术平均值，此时仪器应进行调整或修理。但为应急，针对测试对象的白度，工作标准白板值可分别采用相应三级参比标准纸样标定后的a1、a2、a3、值。例如，若测新闻纸，可用时a1；测凸版纸，可a2值；测80％左右不含荧光增白剂试样，可用a3。

2.7工作白板Rx、Ry、Rz或X、Y、Z值的标定
2.7.1仪器接通电源并预热；

2.7.2用黑阱校零，用3#标准纸样的Rx、Ry、Rz或X、Y、Z值值校准仪器，测量工作白板的Rx、Ry、Rz或X、Y、Z值值，即为工作白板标定值。

3、仪器基本误差检定
    应按照轻工业部部门检定计量检定规程JJG(轻工)48-2000《反射光度计》有关规定执行。实际操作步骤可参照2.1~2.5。
4、仪器紫外辐射量检定和调整
    根据JJG(轻工)48-2000《反射光度计》要求进行。
4.1按照说明书，接通仪器电源并预热（入射光路中不加紫外截止滤光片）。

4.2用黑阱和不含荧光增白剂编号为3#（R457为85%左右）的三级参比标准纸样校准仪器。
4.3测试含荧光增白剂编号为4#（R457为109%左右）的标准纸样。其测试值与标定值之差如不超过0.5%，则仪器紫外辐射量符合要求。否则应按照仪器说明书调节仪器紫外辐射量。调节后重复4.1～4.3步骤，直至合格。
5、仪器定标因子标定

    仪器紫外线辐射量经调节仍不符合要求时，应按照GB7974、GB 8940.1规定给出定标因子，对测定值进行修正。计算公式如下：

R457=Rf-A(Rf-Rc)

   A=(Sf-S)/(Sf-Sc)
   F=B（Rf-Rc）
   B=F/(Sf-Sc)

式中：
R457——含荧光增白剂试样蓝光反射因数(白度)修正后数值（即报出值）；
Rf——含荧光增白剂试样在模拟D65光源照明条件下蓝光反射因数（白度）测定值；

Rc——含荧光增白剂试样在模拟D65光源照明条件下截止紫外线后蓝光反射因数测定值；
F——荧光增白剂增白量；

A——仪器光源紫外含量定标因子；

B——仪器光源和紫外截止滤光片定标因子；

Sf——在模拟D65光源照明下，4#标准纸样的反射因数测量值

Sc——在加紫外截止滤光片消除紫外后4#标准纸样的反射因数值测定值；

    计算定标因子，需测定4#标准纸样的Sf和Sc，步骤如下：

5.1接通仪器电源，预热，入射光路中不加紫外截止滤光片；

5.2用黑阱校零，用3#标准纸样校准仪器；

5.3测定4#标准纸样，得Sf值；

5.4在入射光路中加入紫外截止滤光片，用黑阱校零，用3#标准纸样校准仪器；

5.5测定4#标准纸样，得Sc值。

计算举例1：
F=20.5%,Sf=1047%,Sc=81.9%,计算A、B值，修约至四位有效数。

   A=(Sf-S)/(Sf-Sc)
   =（104.7-105.5）/(104.7-81.9)

   =-0.03509

   B=F/ (Sf-Sc)

        =(105.5-80)/(104.7-81.9)

        =1.118

计算举例2：
采用上例中仪器，测得含荧光增白剂试样Rf=98.3%,Rc=79.2%,计算该试样的R457和F值。

 R457=Rf-A(Rf-Rc)

    =98.3-(-0.03509)(98.3-79.2)

    =98.3+0.67

    =99.0(%)

   F=B(Rf-Rc)

         =1.118(98.3-79.2)

         =21.4(%)

注：含荧光增白剂试样Rf、Rc测试步骤与Sf、Sc完全相同，只是将4#标准纸样换成待测试样即可。 

四、保存方法和有效期
1保存三级参比标准试样应妥善保存，防止污染、光照、热辐射、受潮和任何机械损伤。
2有效期
    在妥善保存的情况下，标准纸样自标定之日起到一个月内有效。为防止意外，建议收到三级参比标准纸样后应倒一周内完成仪器检定和工作白板的标定，并同时标定两块工作标准白板，其中一块日常校准以及使用，另一块妥善保存作控制板，可每周用来校准仪器，判断常用的工作白板是否有变化。
五、发放周期
    造纸工业白度三级参比标准试样每季度发放一套，每套四份，编号分别为1×××××，2×××××、3×××××和4×××××，全年共发放四套。
6通讯地址
北京市东城区广渠门南水关甲七号华威国际公寓1403/4室
国家纸张质量监督检验中心
邮政编码：100061
联系人：张清文、张青
电话：　010-65817135；65877132
传真：　010-65835659
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